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GUM/ALATET

Varrds kozben lassabban gombolyodik le
a cérna az orsorol, ha az orsotarto fém-
csapra vékony gumikorongot hldzunk

WHAA/ASZrO X
PAP/[?ZACSATOK

ime a médja, hogyan készithetiink egy-
szerli zacskoétartét™ hajlékony miianyag-
foliabol vagy maradék szovetbhdl

A legegyszer(ibb ajtokitdmasztdt egy ko-

zepén bevagott kerti locsol6csé darabbol

készithetjuk. ElénY_e, hogy jol tapad é«
nem karcolja fel a padlét

KONNYEBBEN

A batorhuzat nem gyudrédik 06ssze, nem

szakadhat el, ha egy fanyélre erdgsitett

gumilappal nyomkodjuk a péarna rései
kozé

H(’)(l;((_)lyézés kézben nem éazik at a kesztyd,
ha kisebb méretli mianyagzacskot hizunk
rd és a csuklénal megszoritjuk

. Megs egy-egy
gumikarikaval

Egyszer(i «termoszt« roégtondzhetiink két

papirpoharbol; az egyiket Kivil-belil

aluminiumféliaval boritjuk, s ebbe bele-

cslsztatjuk a folyadékot tartalmaz6é masik
poharat



ALUMINIUM
IDOMANYAGOK

MEGNUNKALAS

barkacsoldk %yakran

dolgoznak alumini-

ummal, hiszen sok-
féle tetszet6s hasznélati
targyat készithetnek be-
I6le. Az  aluminium
eredeti  szinben  vagy
eloxalva jol illik bar-
milyen kérnyezethez,
egyszer(i szerszamokkal
is megmunkalhatd. ime,
néhany gyakorlati ta-
nacs a munkahoz.

Az aluminium Idom-

zett zsebkéssel »»sorjaz-
zuk", faragjuk le.

anyag nem vaghaté M El6fordul, hogy eg
_ kozonséges  vasfi  csovon nyilast kell
résszel, mert a flrés#zm vagnunk. = llyenkor

fogak gyorsan eltoméd-
nek. Rokafarku flirész-

szel azonban koénnyen
feldarabolhatjuk a satu-
ba fogott™  anyagot.
Egyébként  kor- ~ vagy
szalagflirésszel is boldo-
gulunk, de vigyazat:

tartsuk be a balesetvé-
delmi szabalyokat.

Ha aluminiumcsovet
2 akarunk elvégni, ne

m fogjuk  kdzvetlenul
a satuba, mert a pofak
dsszenyomjak az anya-
got. EIGbb keszitsiink Ta-
valyat, és ebbe helyez-
zik a csovet. Ha tobb
mérettel van dolgunk,
a valyut a legnagyobb
mérethez szabguk, es a
kisebb csoveket lécdara-
bokkal régzitjik benne.

Az idomanyagok f(-

3 részelésekor — kelet-
m kez@ érdes, egyenet-
len fellleteket jol éle-

a lombflrészt vegyuk
kézbe. Ha nem sikerilt
a pontos méretet kivag-
nunk, zsebkéssel vagy

fareszel6vei formaljuk a
nyilast a megfelel6 alak-
ra.

Olykor két aluml-
5 niumcsovet  derék-
* szogben kell dssze-

illeszteniink. Hogy jdél
illeszkedjenek, az" egyik
cs@ véget félkor alaklra



képezzik ki. De ne vas-
reszel 6t hasznéljunk,
ennek s(r(i fogazatat a
puha aluminiumracs ha-
mar eltorni. Félgdmbo-
ly( fareszel6vei dolgoz-
zunk, s azutan zsebkés-
sel simitsuk le az érdes
fellletet.

Aluminiumcsoévek
a hajlitdséhoz fasab-

lont hasznéljunk.
Ezt szorit6 csavarokkal
az asztalra er6sitjik,

mellé helyezzik a haj-
litand6 csovet, a cs6
masik' oldaldhoz pedig
tdmasztd lécet erGsi-
tink. Gombvasat vagy
hosszabb csavart dugva

a c¢s6 nyilasaba végez-
zik a hajlitast. Az ot-
vozott aluminiumbdl va-
16 csovet azonban haj-
litas el6tt ki kell lagyi-
tanunk. Vékony szap-
panréteggel vonjuk be
és a hajlitds helyén ko-
rommentes langgal ad-
dig melegitjik, mig a
szappanréteg barna szi-
nd lesz. Ezutdn 15—20
percen belul el kell vé-
geznunk a hajlitast.

Néha masfajta idom-

anyagok  meghajli-

tasara is szlkség le-
het, ilyen esetekben is
sablonokkal kell dolgoz-
goznunk.

Ha valamilyen idom-

anyagot bizonyos

szogben akarunk el-
vagni, elébb favalyat
készitink, s a kivant
szognek megfelel6en be-
flrészeljuk. Ezutan az
anyagot a valyuba he-
lyezzik, kis fadarabok-
kal korilékeljuk és a
flirészt a hasitékba he-
lyezve dolgozunk.

Aluminiumanya-
m gunk egyenetlen, sé-
ralt fellletét jol éle-
zett asztalosvésvel si-
mithatjuk le.  Ugyel-
juink, hogy a vés6t jol
tartsuk, mert kdnnyen

beleszalad az anyagba.



Az aluminiumfo-
ia és az alumi-

ritve meghajlitjuk a le-
mezt.

ff)  Hasonlé eljaras-
1/ sal kiilonbdz6
*"m  |domokat is ké-
szithetiink. A sablon

hasitékaba_helyezzik a
lemez egyik végét, majd
a hajlttds utan a lemezt
elébb kézzel, azutdn fa-

vagy  gumikalapéccsal
pontosan a sablonhoz
simitjuk.

ff) Esetleg az ellen-
1.4 darabbal is elvé-
W« gezhetjuk a for-

malast; ez a modja a

®m  niumlemez egy-
arant jol vaghatd ko-
zOnseges olléval. A Vé-
gds helyét rajztlivel
ngy ceruzaval eldre je-
I6ljuk meg. Vastagabb
lemez vagasahoz lemez-
ollét hasznaljunk.
Ha aluminiumle-
meziinket félkor
[ \_/alg()y kor alakudra
) akarjuk™ meghajlitani, a
méretnek megfélelo,
gémbdlyl fadarabokra
van szlkségink. Ebbe
2X6 mm-es hasitékot

vagunk, belehelyezziik a
lemez egyik végét és si-
ma deszkalapon henge-

hullamlemez készitésé-
nek is.

A haztartasokban sok
lehetéség van az alumi-
nium  felhasznalasara.
Készithetiink bel6le 1ép-
cs6korlatot,  kerékpar-
csomagtartét,  viragall-
vanyt, gyermekasztalt,
el6szobafogast sth. Alu-
miniumcsovet és lemezt
a Metalloglobus haszon-
fém értékesit6 telepén
(Bp. XIII. Véci u. 37)
lehet beszerezni, alumi-
niumszegecsek és egyéb
kellékek pedig a Vas-
és Edénybolt szakiizle-
teiben vasarolhatok.
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ALUMINIUM

LEPCSOKORLAT
hazilag

kkl csaladi hazat épit vagy épittet,
/» maga Is elkészitheti a lépcs6kor-
mCl 14t6t — nem nehéz feladat az
lgyes barkacsol6knak. A hosszUsagi
és szélességi adatokat nem adjuk
meg. hiszen ezek a Iépcs6k méretetdl
fuggnek. Természetesen a magassa-
gon is lehet valtoztatni; ki-ki kedve
szerint magasabb vagy alacsonyabb
korlatot csinalhat (1. abra). A fels6
Osszekot6t és az oldals6 merevit6t
6x25 mm-es, az als6é dsszekotdét pedig
4x25 mm-es lapos aluminiumradbdl
vagjuk le. Az als6 Osszekot6 rudnak
a csovekhez csatlakozd részét sul-
lyesztett vagy félgémbolyld fejl fa-
csavarokkal rogzithetjiik, de el6z6leg
fabetétet erésitsiink a rddba. Ezutan
a két felsd rudat a 2 abrén lathato
modon osszeillesztjiik. A bevagasokat
rokafarka flirésszel vagjuk Id és
sullyesztett fejii facsavarokkal szo-
ritjuk a tartdcséhoz. A fels6 és alsd
rad kozotti csoveket a 3. 4bra sze-
rint er@sitjuk a helylkre. Végul a
fels6 Osszekotd rad tetejére lemezbdl
idomot készithetiink. Ugy hajlitsuk
meg, hogv két szélén félgombolyd le-
gyen, kozéputt pedig ~—8 mm sima
sav maradjon. Itt erd@sitjik szegecs-
csel vagy facsavarokkal a fels§ Osz-
szekotd radhoz. kMutan a korlat el-
késziilt, odaillesztjik a helyére és a
rogzitendd pontokat a falon, illetve a
lépcs6n megjeldljik. Ide lyukakat
véslink, amelyekbe egy-egy 8x40
mm-es csavart helyeziink Ggy, hogy
kb. 10—15 mm-rel alljanak ki a sik-
bol. majd cementtel kiontjik a lyu-
kakat. Ha mar a cement megkotott,
anyakkal odaerdgsithetjik a korlatot.



>SLOKHARITOK- A LOMBFURESZEN

keretes flirészek szalrogzlt6 végei
Bﬁrészele’s kdézben gyakran felsértik,

0sszekarcoljak a kivagott mintat, fa-
lapot. Elkerulhetjuk ezt, ha a flirész-
szalra két kifurt dug6t hazunk, amelyek
trnlegvédik a falapot a ilirészkeret Utései-
él.

GUMILAP A CSISZOLASHOZ

a nagyobb feltleteket kell simara csi-
H szolnunk, egy vasta(];abb gumiappal

vagy egy oreg gumlszlvaccsal
kdonnyithetjik a munkat.
szonra szoritott gumllap
osztja el kezlink Myomésat,
biztosabban
vésznat.

meg-
A csiszolova-
egyenletesen
segitségével
mozgathatjuk a csiszolo-

FURATMELYSEG-SZABALYOZ0

falepcso

eghatdiozott mélységl furatok készi-
M tésekor nagy hasznat vehetjik egy

2-3 mm magas lépcs6fokokbdl allo,
2 cm-es deszka-haromszégnek. Ez a ki-
vant furatmélységnek megfelel6 darabot
hagyja szabadon a rajta atbdjtatott fua-
rohegybél.

CSAVARFOGO A CSAVARHUZON

zk helyen Is kényelmesen dolgozha-
S tunk a csavarhlGzoval, ha a csavart

egy darabka aluminium vagy lagy
forraszdrdttal a csavarhuz6 fejéhez erd-
sitjuk. A félig behajtott csavarrél azutan
eltavolitjuk :i drotot, és befejezziik a csa-
varozast.

A LEGEGYSZERUBB SZOGMERO

Ify 6reg ébreszt66ra mutatéi Is szol-
E galhatnak szégméréul, ha nincs kéz-

nél méas szogmérd szerszam. A per-
cekre beosztott skala segitségével 6 fok
po6tl..6sdggal rajzolhatunk szogeket.



KESZLJONK FEL A PERVETEZESRE!

tt a tavasz, itt az ideje a

permetezésnek; a karos

rovarok irtdsdnak ez a
leghatésosabb modja.
hozzavalé gép meglehetd-
sen draga  szerkezet. de
mert aranylag egyszer(,
karbantartasat, avitasat
magunk is elvegez etjuk.

KET RENDSZER

Kétféle permetez6gép van
forgalomban. A pneumati-
kus rendszerl gépben a fo-
lyadék folé siritett levegd
nyomasara keriil a permet-
lé szorofejig, illetve a
porlasztmg, ahonnan a

r'ilgFity/ &~

SZNOAAY

centrifugalis  eré szérja
szét (1). A hidraulikus gép
hasonloképp miikodik, de
Aslritett levegé nélkul (2),
ilyen rendszer(i a legtobb
hati permetezé is (3). Az
elébbi rendszer elonye
hogy a munka kezdé:
se “elétt fel Iehet to teni a
tartalyt levegdvel, tehat Jo
ideig megszakitas, szivaty-
tyGzas nélkul mdkodik. A
masik tipusu gépben viszont
a nyomas azonnal csdékken,
ha a szivattylzast abba-
hagyjuk. Némelyik hidrau-
likus rendszer(i gépben s
van légust, ez azonban csak
a szivattyuzaskor fellépd

ALLITHATCfSZOfpvOrv
LR

nyomaslokesek

kiegyenli-
tésére szolgal.

A SZOROFEJ GONDOZASA

A szoréfej mindkét val-
tozatban hasonlé. A nagy
nyomassal aramlé folya-
dék a fejben egy furatos
vagy hasitékos " forgatoba
Jut, s ott porégni kezd. A
centrlfugalls er6 hatasara
azutdn a szoroéfej nyilasan

kilepve,  szétszorodik  (1).
A nyllasnak teljesen  sza-
badnak kell lennie, eldu-

ulas esetén csak belulrol
agy réz vagy aluminium
huzallal te(ljvohtsukdel a zaré
szennyezddést ani

kell e%]arnunk ha agyfor ga>i
tot (5) tlSZtItjuk El6z6leg
célszer( hosszabb ideig az-
tatni az alkatrészeket.
Egyes tlpusokban a sz6ré-
fej rugdés vagy csavaros
szoritéval allithaté, am a
rugék elmaroédnak, a csa-
varos szorlték pedlg 0ssze-
ragédnak ldével. Ilyen eset-

ben 4&ztassuk pétréleum-
ban, majd kocogtatva csa-
varjuk szét 6ket. Ha alli-
tas  koézben szennyez6dés
kerul a fej csatlakozdjaba,
szivargas Indulhat  ‘meg.
Nincs mas hatra: le kell
csavarnunk és meg kell

tisztitanunk a fejet.

HA A SZELEPEKKEL

VAN BAJ
A szelep  leggyakoribb
hibaja, hogy a ~szelepszar
mellett ereszt. Ez esetben

zsirozzuk be, vagy cserél-



juk ki a bértomitéseket,
olykor csupdn a témsze-
lence-csavar utdnhtzésaval
Is célt érink. A szelepru-
6kat a szorofej rugdihoz
asonlé moédon” kezeljuk.
Szikség lehet arra Is, hogy

kicseréljuk a mianyag
vagy gumi szelepbetétet.
Fémes zarasu szelepeken

a csaporsot csiszoljuk djra,
fém tlszelepeken pedig a
szeleporsd cslcsét eszter-
(f;;il]uk koérul, majd utan-
urjuk a szelepulest. EI6-
fordul, hogy a csaposzele
és a szelergolyék okozna
zavart. lyenkor  el@szor
tisztitassal prébalkozzunk,
de ha a hiba Ujra mutat-

kozik, cseréljuk ki az al-
katrészt. A szelepek
(membrén, csap6, golyd)
anyaga rendszerint gumi,

s ez bizony még akkor Is
eléregedhet, ha a készulé-
ket nem hasznéljuk. Ne le-
ﬁédjunk meg tehat, ha
osszabb Ideje tarolt gé-
pink esetleg hibas. A 16-
mitések filléres alkatré-
szek; célszerli, ha a gép
vasarlasakor mindjart tar-
talékot Is beszerziink.

EGYEB HIBAK

KIJAVITASA
A tartdly hibajat ke-
ményforrasztassal szlintet-
hetjik meg. Forrasztas
utan, de még hasznalatba
vétel eldtt toltsuk fel a tar-
tdlyt a megengedett legna-
gyobb ~mértékben, s “igy
vizsgaljuk meg a forrasztas
minoségét. A nyomasmérd
javitasa szakcég™ feladata,

de a biztositészelepet ma-
unk Is beéallithatjuk. Mi-
nél beljebb csavarjuk, an-
nal nagyobb  nyomaéson

nyit. Hosszd &llas kdzben
konnyen beragad, s ez eset-
leg a tartaly szétrobbana-
sat Is eredményezheti. Ezért
idénként emelgessik meg
a szelepet, vagy alacsony
nyomasértékre visszacsa-
vart biztositészelep mellett
noveljik a tartélynyomast,
mig a szelep = mdkodni
kezd. A pneumatikus  ké-
szulék légslrit6jét éppugy
kell javitani, mint a ke-
rékpar-pumpéat. Leginkabb
a visszacsap6-szelepben for-
dul el6 hiba. A rug6 és a

szelepgumi cseréjével azon-
ban rendszerint segithetiink
rajta.

Mindezeket a hibakat el-

kerulhetjuk, de legaladbbis
csokkenthetjuk, ha a per-
medét mindig gondosan

megszt’jrguk,_a permetez6t a
munka befejezése utan viz-
zel alaposan atmossuk, a
szelepeket és a rugdkat pe-
dig ld6kdzonként megtisz-
titjuk. S végll még egy ta-
nacs: a gépet fagymentes,
szaraz helyen taroljuk.
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KERTI

HASITAS

«

ai€m
BARKACS

A kis kerti kultivator koénnyebben
ltolhaté, kezelhetd, ha vaskerekét régi

kerékpar-kerékkel helyettesitjuk. A
tomlét ne fajjuk feszesre, csak annyira,
hogy az abroncs ne érje a fdldet.

Két lécdarabbol 4ll6  szerszammal

kénnyl az Ultetési sortdvolsdg betar-

tdsa. Az egyik lécbe furatot, a ma-
sikba hasitékot készitink, és szarnyas-
anyascsavarral fogjuk 0Ossze Oket. Ha
egyikikre magtartoul konzervdobozt Is
szerelink, nemcsak a tdvolsdg betartdsa
lesz erszerl’j, hanem a magok Is mindig
kéznél lesznek.

Az lltetési sor meghlzasadhoz allit-

hatéd jelz6t készithetink ©6reg lécda-

rabokb6l vagy szénagereblyébdl. A
gereblye fején tobb lyukat farunk egy
valtoztathato helyzet(i csap részére. Ezt a
kivant tavolsagnak megfelel6 furatba
nytimjuk, és lgy huzzuk meg az ultets-
sort.

mal jeldlhetjuk Kki. F6 alkatrésze egy

seprinyél két darabja és egy lapos
deszka, amelyet szeggel vagy csavarral
rogzitink a hosszabbik nyéldarab felsé
részére. Alatta szemes csavart Is erdsi-
tink a rudra, ez lesz a zslndrvezet6. Kis
facsappal lassuk el a deszkat, igy kony-
nyen felcsavarhatjuk rd a kit(izo-zsinort.

4A vetdagyak helyét kitliz6-szerszam-

A melegagyak, viragagyak egyik leg-

fontosabb tdpanyaga a komposzt-tra-

gya. Amikor 6t ‘kell szitalni. J6 hasz-
nat vehetjuk egy szltaladadnak. Fenekére
fém- vagy textllszItat erdsitsink. Szita-
las el6tt a komposztra dobjunk egy lanc-
darabot, ez segit a komposzt mozgatasa-
ban.



ELEKTROMAGNESES
LOMBFURESZGEP

konnyen kezelhetd,

gyors és pontos firész:
gep Mindenki szert tehet

akinek egy régi varro-
gep -felsérész all rendelke-
zésére. De mert ilyenhez
elég nehéz hozzajutni, be-
mutatjuk a szogvashdl 0Osz-
szeallltott kivitelt is.

Egy korilbelil 45X30 mm
kozeposzlop keresztmetsze-
ta, képenytranszformator
vasmaggal Kezdjuk a mun-
kat. lemezeket egyen—
ként Ievagjuk agy, K
E-alakd vasmagot kapjun
(1. &bra). Ezutan a leme-
zeket ket-két keményfaja-
rommai dsszefogjuk, s a
Jarmok fels6 részére  két-
két hajlitott vaslemeztalpat
készitink (2. abra). E tal-
pakon fiugg majd ‘a mé%
nes a varrogépontvény al-
s6 lapjan. Most elkészitjuk
a rezg6 membrant Is, erre
kertlnek a rezgé vasfegy—
verzetek és az alsé firész-

Sok ezermester vagya egy

szal-befog6. A membran
150X50X0,8 mm méretld ru-
goacél-lemezb6l készul, a

rezglo vasfegyverzetet pedlg
evagott " magneslemez-
hulladekokbol allitjuk o6sz-
sze (3. éabra).

A tovabbiakban egy | mm
vastag és 10 mm széler la-
posvascslk két végét lekes-
kenyitjik, a fegyverzet le-
mezkéln megfelel6 lyuka-
kat készituink, majd satu-
ban elszegecsel]ik "a kiallo
végeket. Ezutan a két fegy-
verzetet tarté laposvason
kozépen, és 10-15 mm-re
két oldalt lyukakat farunk,
az acéllemezen pedig Iyu-
kakat Utiink, és a laposvas-
csikot  raszegecseljuk. A
membran kozepére keril a
flirészszal-tartg. Ezt a 4
adbra szerint kell elkészite-
ni. A kész membrant beil-
lesztjuk a vasmag hézagai-
ba, és a légréseket a lapos-
vascslk hajmésaval beal-
litjuk.

Most mar a varrogép-fel-
sérész atalakitasan a  sor.
Aljara az 5. &bra szerint be-
allitjuk a  membrant. A
membran kozepén lev6 fi-
részszal-tarté folott I0OXIOO

mm-ea négyzetet vagunk az

ontvénylapon, de ~ ugyel-
junk, "'mert az &ntvény
kénnyen térik (5. dabra).

Most beszereljuk a memb-
rant a nyilas ala ugy, hogy
a vaslaptél 20 mm-re le-
gyen, és széleit6l 5-5 mm-

Iyukat furunk. Az Igy
keletkez6 jaromba két da-

rab 10 mm vastag laticel-
csikot teszlnk, és kozéjuk
fogjuk a membréant (6. ab-
ra).

A rugoélapkoteg  elemeit
korialbelal 25X0,5 mm-es
rugéacélbdl készitjuk; min-
den rugdlap rovldebb a fe-
lette levénél. %Ik olda-
lukat lekerekitjd masik



oldalukon 3 mm-es lyuka-
kat (ItUnk. A leghosszabb
rugdlapra keril _a flirész-
szal-tarté, ezt a 7. abra sze-
rint hosszikéas lyukkal Iat-
juk el. A nyilason felulr6l
atdugjuk a flrészlap-tartot,
és a rajta levé négyszogle-
ter. lyukba helyezzik a 4.
abran lathaté csavart ugy,
hogy az anya a jobboldalra
keraljon. A rugdkat a raj-
tuk levé lyukakon keresz-
tul felflzzdk, a membran
csavarja ald befogunk egy
furészszalat, fuggéblegesre
allitjuk, s a rugdkoteget
agy Iranyitjuk, hogy a
szaltart6 ~a flirészszalhoz
érjen. A 7. dbran A-val Jel-
zett alartétek  vastagsagat
Ugy allapitjuk meg, hogy a
flrészszal gyartasi hossza-

nak megfelel§ legyen a ta-
volsdg. A rugokotegtartd
csavarnak lyukat furunk a
varrégép karjan, menetet
vagunk bele, és a csavart
az alatéttel felcsavarozzuk.
A csavartél 40 mm-re
ugyancsak Jarmot készi-
tink, de a csavarok kozvet-
lentl a rugokoteg mellé ke-

riljenek. Itt laticel-alatétet
sem kell alkalmazni. Két
M3-as csavarral a két la-

posvas kozé fogjuk a kote-
get, majd a helyére Illeszt-
juk a vasmagot. Annyi fa-
léc-alatétet tesziink a labak
ala, hogy a fegyverzet also
éle a magnes fels6 élével
egy vonalba kerdljon (3.
abra).

Ezutdn & kozépsé vasmag
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méreténél 1 mm-rel na-
gyobb keményfa csévetes-
tet készitink. Megallapit-
juk a tekercshosszat, majd

preszpannal kétszer korul-
csavarjuk a csévefat,
amelyre szigetel6szalag-
réteget és zomanc- vagy
mas szigetelésd, 0,9 mm-es
rézvezetéket  tekercseliink
fel. Minden sor ko6zé se-

lyempapir  rétegszigetelést
tesziink. A 700. menettdl 100
menetenként kivezetéseket
kell készitenink. A legna-
gyobb menetszamra rakap-
csoljuk a 220 V  feszultsé-
get és megfigyeljuk, hogy
0t perc alatt mennyire me-
legszik fel a tekercs, és

mekkora a membran rez-
gése. Ha a melegedés vagy
a rezgés kicsi, 100 menettel
kevesebbet kotink a halé-

zatra, és Ujabb proébat te-
sziink.

Miutan megtalaltuk a
megfeleld kivezetést, elké-
szitjuk a magnes dobozat,
amely két 30 mm vastag
puhafa-deszkabdl all. Eze-

ket sillyesztett csavarokkal
erdsitjik a varrégéplap szé-
lére. Az elsé és hatsé ol-
dalra 4 mm vastag fur-
nitflemezt szegelink, a 20
mm vastag deszkak aljara
pedig puha gumibé6l négy
labat csavarozunk (8. abra).
Az asztallap 3 mm vastag

vaslemezbdl készul. Ennek
kdzepére 8 mm atmérdjd
lyukat farunk, majd 5 mm
atmérdjd csapagygorgét kl-
lagyitunk, és 2 mm mélyen
beflirészelink. Ezutan 10X2
mm laposvasra fél kor ala-
ki mélyedést reszelink, és
a megedzett gorgét lagyan
beforrasztjuk a mélyedés-
be. Ugy kell a forrasztast
végezni, hogy a gorgé az
asztallap sikjaba keruljon.
A laposvason két 6 mm at-
mérdjd lyukat farunk, és
stllyesztett fejd csavarok-
kal beéallithatjuk a flirész-
él-vezet6t (9. abra).

Négy sullyesztett fejd, M6
csavarral er6sitjuk fel az
asztallapot. Al4a tavolsag-
tart6 fadarabokat helye-
zunk, hogy a flirészéi ko-
zepe Kkeruljon az asztallap
magassagaba. Hogy a szal
fel ne kapja a flirészelen-
d6é anyagot, allithaté ma-
gassagl tamasztolabat sze-
relink a felsé rugotartd
karra. Ezt 19X15 mm sz6g-
vasbol készitsuk, a 8. abra

szerint. Majd 2SX2S mm
szogvasbol "~ kialakitjuk a
tartélabat, amelyre egy

flirészél-tamasztot Is felsze-
relink (10. &bra). Szarnyas
anyaval ellatott csavar rog-
ziti a labat. Kdrtarcsak fi-
részeléséhez érdemes egy
kérzékart Is felszerelni az
asztallapra (11. abra). A fel-
s6 rugokoteget a flirészszal
cseréje esetén le kell nyom-
ni, erre a célra egy emel-
tylit épithetink a rugé-
koteg-tarté karba (7. &bra).

Szogvasbol Is elkészithet-
juk gépunket (12. abra). A
40X40X5 mm-es  szdgvas-
keretet a magnes méreté-
hez szabjuk. Ha van he-
gesztékészulékunk, akkor
hegesztéssel, ha nincs, ak-
kor szegecseléssel dolgoz-
zunk. A keret két vége eldl,
kozépen talalkozzék. Ide
laposvasbdl hevedert szege-

cselink. Mas tekintetben
az el6z6ekben leirt tana-
csokhoz  tartsuk magun-
kat.

Szemlér Hugé
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MIRE HASZNALHATIUK A FEMYKEPEZOALLVANYT7

alan furcsan hangzik a_cimben feltett kérdés, hiszen a féne/képezﬁéllvény nevében
is benne van, hogy mire val6. Hanem allvidnyunk az év legnagyobb részében Kki-

_ hasznalatlanul hever, pedig gyakran segitséginkre lehetne, ha nem is éppen a
fényképezésben. ime, mikor érdemes még Igénybe venni a szoigalatat.

Ha magnetofon-felvételt akarunk készi- Festgallvannyéa Is atalakithatjuk a fény-

teni vagy misoros estet rendezunk, fény- képezéallvanyt, ha két labara bilincsek)ét
képezdallvanyunk Kkitlin6en ﬁétolhatja a hajlitunk; a "tablat tarté lemez egyik vé-
mikrofonallvanyt; a szereléshez elég ma- ét az allvanyon levé recés anya ala
gyarazatot ad a kép. ogjuk.

Allvanyunk megfelel diavetitd vagy akar keskenyfilmvetité allvanynak is, ha

két aluminium lapbol és e%y csukléopantbol allithaté alaplapot készitink hozza, ame-
lyet fogazott Ivvel rogzithetink.



A
Taborozéskor vagy ke-
rékpar-, autoszerelés koz-
ben’, felhasznalhatjuk
allvanyunkat  villanylampa-
tartonak; még  jobb, ha
gombcsuklot is “szereliink
ra.

Barkacsmihelyben  for-
rasztopakaként ‘és forrasz-
tartéként hasznalhatjuk fel
fotoallvanyunkat; S ~mm-es
drotbol a’rajz szerint haj-
litsuk meg a tart6fogast

Fényképez6allvanybol - masoldallvany; kénnyen és
%yorsan allithatd_a megfele]6 magassagban és tavolsag-
jan. A kép alapjan konnyu elkészitenl a tartdszarakat
és a sugartereloket.

. A zenészek sem csak_ fényképezésre hasznalhatjak
fem{lkepezoallvanyukat; Osszecsukhato kottatartot 'ke-
szithetnek hozza,” amely az allvannyal egyutt akar egy
aktataskaban Is elfér.



al1zNIe

vezeto
osszusag, ha vasalas
kézben 0Osszecsava-

rodik vagy beleakad
a felhémeml(ibe a vil-
lanyvasal6 zsinorja.
Nem is egyszer( dolog
agy vezetni a zsinort,
hozy ne vethessen hur-
kokat, ne legyen Uthan,
ime, a segitség: az ab-
rainkon is lathatd, zsi-
norvezeté6 allvany. Ezt
felcsavarozzuk a vasal6-

2 VASALODESZKA +3mm
"ELLETORES
25
SZEMES. >5-20cm
SZORITO .
CSAVAR 1. 4bra
2. abra

forrasztva

SZEMESCSAVAR
u/s.

FORRASZTVA

asztal vagy deszka élé-
re, fels6 vezet6szemén
atvezetjuUk a  zsinort,
majd kihlzzuk a vasa-
I6t a vasaldasztal legta-
volabbi pontjaig. Ekkor
kdzvetlenil a szem mel-
lett, a konnektor fel6li
oldalon 20—50 dg-os
sulyt er6sitsink a zsi-
norra, de Ugy, hogy ne
sértsik meg a szigetel6-
burkot. Az allvany ké-
szliilhet fabdl, s vezet6-
szemként és  szorito-
elemként szemes facsa-
vart hasznalhatunk. (1.
dbra). De fémallvanyt
is készithetiink a VA-
SERT-ben 4 forintért
vasarolhaté lombfiirész-
szuritdbdl. Ennek hatsd
éléhez forrasztjuk az
allvany fém- vagy vas-
radbdl, esetleg cs6bol
valo oszlopat. Fels§ vé-
%ét_ hurokszer(ien meg-
ajlitjuk vagy belecsa-
varjuk a vezetdszemkeént
szolgal6  szemescsavart
(2 abra). A suly —o6lom-
cs6 darab, amelyet szi-
ﬂetelﬁszalaggal erdsit-
etiink a vezeték meg-
feleld szakaszahoz
&bra).



A GIPSZONTES
MESTERFOGASAI

t. kép

szép dombormiive-

ket, fényképtartd-
kat, véazakat, hamutar-
tékat lehet »elGvarazsol-
ni« akarcsak egy ma-
roknyi gipszporbdl is.
S nem is kell hozz4 ku-
16ndsebb (igyesség, csu-
pan a gipszmunkak
mesterfogasait kell is-
merni.- Ezekbdl Aallitot-
tunk 6ssze egy csokorra
valot.

Sok lakds disze a
domborm(:  szines fej
vagy Aallatfigura porce-
lanbol, majolikabdl. Le-
masolasuk modja na-
gyon egyszer(. A dom-
borm(ivet sima lapra he-
lyezzik és kemény kar-

Kevesen tudjak, milyen

1. kép
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tonbdl vagy puha léchél
keretet allitunk koré (L
kép). A keret csupan ar-
ra szolgal, hogy a bele-
ontott gipsz szét ne foly-
jék. Ezutan a lemasolan-
d6 dombonmivet gon-
dosan beolajozzuk,
hogy konnyen ki lehes-
sen majd venni a gipsz-
mintabol. A forma kion-
tésére haszndlt gipsz-
k&sa finomszemcsés és
buborékmentes legyen.
Ezt konnyen elérhetjik,
ha keverés kozben a
gipszet ontjik a vizbe
és nem forditva. Miutan
a gipszet kikevertiik, be-
ledntjuk a keretbe és
szaradni hagyjuk. Ha
mar megszikkadt, az
egész gipsztdmbot meg-
forditjuk és kiemeljik
beléle a dombonmvet
(2. kép).

Most méar ezt a nega-
tivot hasznaljuk a to-
abbi munkéhoz. Hibdit

persze kijavitjuk, a re-
pedéseket betomkadjik,
majd  vastag ecsettel
alaposan beolajozzuk (3.
kép). Ha ezutan gipszet
ontink bele (4. kép), a
megmerevedd pozitiv
minta nem kotédik hoz-
za. Nagyobb, 20—30 cm
szélességl relief készité-

tésekor helyezziink a po-
zitiv  minta anyagaba
hurkolt drotdarabokat,
ezek a forma szilardsa-
gat biztositjak. Ha a
dombormiivet fali disz-
ként akarjuk hasznalni,
ontés utan helyezzink
bele drotakasztot is. dnt-
vényunk szép, csillogo
fényt kap, ha el6szor
fehér olajfestékkel tobb
rétegben, majd a festék
szaradasa uton szintelen
lakkal  befestjik. Ha
szinezni akarjuk, el6bb
a megfelel6 szinekkel
olaj- vagy vizfestékkel
befestjiik, s azutan lak-

SZEKRENY

cim( cikkinkkel kapcsolatban
felhivjak figyelminket, hogy f
falbontashoz nemcsak a tulajdr
zetes mUszaki vizsgalat és épit
épités egyébként Is fokozott el



n

HAZTET

gerenda nélkil

ki épitett méar, tudja, hogy a

legnagyobb  koltségtétel a fa

tet6szerkezet — ha egyaltalan

be lehet szerezni a hozza vald
gerendaikat. Nalunk a faszerkezet
nem a legcélszer(ibb megoldas. Van-
nak olcsobb lehet6ségek is, ime ko-
zUilik néhany.

RUDACBL SZERKEZET

Az utdbbi eévekben egyre gyak-
rabban alkalmazzak az dgynevezett
SRP-szarugerendakat. 8—10 min at-
mérdjli  acdlrudakbol,  »gdmbacél-
bol- hegeszik 0Ossze Oket. A térbeli
racsosszerkezetli gerendak kereszt-
metszete (haromszogalaki (1/a. &b-
ra). Fels6 részikdn a szabvanyos
tetGléctavolsagnak megfelelGen el-
helyezett, elére kifart ~ acéllemeze-
ket taldlunk. Aljukon két furattal
ellatott talplemez, a masik végikon
pedig a szembe keriild gerendaval
valo Osszekotés céljara csuklo van.
Ha palatet6t akarunk késziteni,
tobb tet6léc kell, szegezziink tehéat
még egy alatét ho&szlécet is a le-
mezekre (2/a. &bra). A cserepeket

fa-

‘ CSUKLO ftém é
TfRBCU RACS
S/IKRACS
rtroLCC HOSSZL&C HOssneCNCI
\yACBUCMCZ
yfAPAIAHOZ CSfRCPHCZ

RACS6ZRCHOA

PADIASPOOCM

szaruozrbnoak

HOSSZ sucr



KISVASUTI SW
12.5Rg/zn

GERHVCLEMEZ
V tOxIOOAS
CSAVAROKM S

r R06ZITO HOROG
— FESZiTOhuzal

alatétlemez

0.5x10x20cm m

ALLITHATO gerinc 1HULLAM
111 TTTTT
jir s
m_ ¥
ITT
< 45-160°7? »1 1
KOZOTT75°-0HKENT
F/XGER/HC
TETOCSO CSAVAR
SZARUCSO
AKTA
TOMITES
GALLER

HOROG EA
CSOSZARUHOZ  g7aruHOZ

kozvetleniil a tet6lécekre rakhatju/k
fel (2/b. &bra).

Az SRP-tet6szerkezet kozépsé ge-
rincgerenda nélkdl is tart, de ez
esetben az oldalfalaikat kifelé nyom-
ja. Ezért a szaru-parokat kossuk
Ossze szabalyozhaté feszit6szallal;
igy a hotagulast is kiegyenlithetjiik,
A racsszaruk als6 talpainak furatai
illeszkedjenek a vasbeton perem-
hez, amelybe el6re helyezzik el a
rogzitészemeket (3. 4bra). Az SRP-
gerenddk nagy el6nye, hogy kény-
nylek, Osszeszerelésiik egyszerl, s
lehet6vé teszik a padlastér teljes ki-
hasznalasat. Gondoljunk a hosszlécek
kifuttatdsara, hogy az ereszt rogzit-
hessilk majd (4. abra). Bar az acél
szerkezeti elemeket a gﬁérakban is
rozsdamentesitik, helyes, ha felszere-
lés el6tt még egyszer alaposan be-
festjik Oket.

VASBETONBOL, SINBOL

A vasbeton szarugerenddk egyet-
len hatranya, hogy nehezek, csak
gépi er6vel lehet felrakni 6ket. Also
véguk a fialak peremén koérbefuttatott
betondvre tdmaszkodik, a az 6vben
elhelyezett csapokra hurkolhatd. Fe-
lul a gerincgerendéra helyezett hor-
gokba kapaszkodnak. Hatukon alap-
léceket kell elhelyezni, ezekre sze-
gestk fel a palanak, illetve a cse-
répnek megfelel§ tdvolsagban a tet6-
léceket (5. &bra). A szabvanyos sza-
ru-gerendak méreteit, keresztmetsze-
tét éssulyattablazatban tiintettik fel.

A kisvasuti sinb8l készitett szaru-
gerendékat gerinc-gerenda nélkdil, a
fels6 végukbe fart lyukakon atfizott
horgokkal szerelhetjiik @ssze. Also
végiket a vasbetongerendakhoz ha-
sonl6an helyezziik el; feszit6huzal al-
kalmazéasa ugyancsak sziikséges. A
végeket langvagoval igazitsuk a meg-
felel6 szogbe. A sintalp kertljon fe-
lilre, igy a belefart lyukakon &t
akar kozvetlenul is rogzithetjuk a
tet6léceket (7/a. és b. abra).



TETOSZERKEZET CSOBOL

Csak meredek lejtésd, hullampalaval
boritott tet6khdz alkalmazzunk cs6-
szerkezetet. A szarucsovek legalabb
| %« colos gazcsovek, a tobbiek 'A—1
colos csdvek legyenek. M8-as vagy
M10-es csavarokkal er8sitsik ossze
Oket. A tetScsovek (lécek) elhelyezé-
sénél vegylk figyelembe a hullam-
pala hosszat, valamint a lejtés szo-
gének megfeleld (5—20 cm-es) tulfe-
dést is (8, 9., 10. abra). Geriinctetdk-
nél, kettés-csuklos gerincpala alkal-

mazasa esetén, tetszdleges lejtést vér
taszithatunk, ha azonban merev
gerincpalat hasznalunk, annak sz6gé-
hez kell igazodnunk. A szerkezet
Osszecsavarozasanal a lapos csavarfej
keriljon felulre, az anya pedig a
padlastér fel6li részre (11. abra). A
paldkat kett6s gumitomités kozé he-
lyezett gallérral, majd szoritéanya-
val rogzitsiik. Célszer(i az anyét és a
kamoo6 végét rozsdamentesitd és to-
mité festékkel bevonni (12. abra).

HOGYAN KESZITHETUNK TABORI PADOT?

Ab(’)l tudja, milyen

kényelmetlenséget okoz-
nak a tabori Gloalkalma-
tossagok. A kovetkezOk-
ben egy nagyon
egyszer( tabori pad_el-
készitését  ismertetjik.,
Nem Kkell hozz&d semmi
mas, csak két hosszabb
és négy rovidebb gomlb-
fa — lehet egészen nyers
is —, két vastagabb ke-
reszttartd léc és 6t hosz-
szabb deszkaszal. A mé-
retezés attol figg, mi-
lyen anyagra tudunk
szert tenni. Csak tajé-
koztatasul kozoljik, hogy
a legjobb 4—5 cm at-
mérdjlii gobmbfat hasz-
nalni. A munka megkez-
dése el6tt vegyuk szem-
Ugyre a pad oldalnézeti

rajzat, A  leghosszabb
tartérudak hosszat cél-
szer(i  korllbelul 1,20

m-re venni. A rudak al-
s0 végét kihegyezzik, s
mintegy 30 cm mélyen
a foldibe verjik. A két
B gydmfa, tadmasztérad
hossza korilbelil 1 mé-
ter. Kihegyezett alsd vé-

Ki részt vett mar va- glket szintén a
laha hosszabb tabo- verjik, felso vgguketlpe-
rozason, tapasztalat- dig a részletrajzon 1at-

foldbe

sdkatdé modon a fétarto-

hoz er8sitjik. A két el-
s6 lab mintegy 75 cm
hosszlsagu, s ugyan-
csak lapolassal  csatla-
kozik a kereszttartolé-
cekhez. Kihegyezett al-
sO végik szintén a fold-
be kerlll. A kereszttarto6-
léceket 10X5 cm ke-
resztmetszetli  faanyag-
bol készitsuk. El6l az
els6 l4bhoz csatlakoz-

nak, kdzépen a fétartok-
hoz, hatul pedig a ta-
masztérudakhoz. A ke-
reszttartokra sz6géljik a
harom deszkaszalbol ké-
szUult Ulést, a f6tartokra
pedig a két deszkaszal-
bol  készilt hattamlat.
Mind az ulésdeszkakat,
mind pedig a hattamla-
kat célszeri 4 cm vas-
tag fabol késziteni, szé-
lességiiket pedig a pad
hosszisagatol  fliggben
75—10 cm-re venni



RUD- ES CSAVARVAGO
AZ EZERMESTER-MUHELYBEN

a hosszu,vékony fém-

radbdl egyforma

hosszlsagl darabo-
kat akarun levagni,
rendszerint ~ fémf(irészt
hasznalunk. Ugyancsak
flrésszel valasztunk le
egy-egy darabot a na-
gyobb csavarokbdl, ha
rovidebb csavarokra van
szilkséglink. Hanem az-
utdn  meég  reszel6vei
vaﬁy_ koszorlivel utana
kell’ igazitanunk a va-
gasfellletet, csak igy
jutunk  pontos, sima
munkadarabokhoz.  De
az éabrainkon bemuta-
tott késziilékekkel meg-
takarithatjuk ezt a mu-
veletet: utdlagos kiigazi-
tdsra nem szoruld, pon-
tos darabokat szabha-

tunk le wvele. 45 mm
vastalgsé?ig mindenféle
huzalt, fémrudat, csa-
vart elvag, tetszés sze-
rinti tavolsagra beallit-
hato  (itkozGje  pedig
egyforma 0sszusagu
darabok »sorozatgyarta-
sat« is lehet6vé teszi.
Az Utkdz6t az 1. abra
alapjan készithetjik el,
s a szOgvastartd ~ oldal-
lapjaba “csavarazott ru-
don széarnyas csavarral
rogzitjuk. ~ Tulajdonkep-
pen az egész készilek
erre a szogvas-darabra
épul; méretei a 3. abra
harom nézeti rajzan lat-
haték. Ha %yakran hasz-
naljuk majd a készilé-
ket, erdsitsik két sil-
lyesztett feji facsavar-

ral a mihelyasztalhoz; e
rogzit§ csavarok helyét
a dbran tuntetfik
fel. A vagogyf(riket
szerszamacélbol ~eszter-
galtatjuk ki. Csak a csa-
varvagashoz készilt gy -
riikbe vagunk menetet,
a rud- és huzalvago gy-
riik furata teljesen sima
(4. abra).

A két vagogylri a
szdgvas-tart6  oldallap-
jaban, és a vé({')n él fu-
rataban helyezkedik el.
Furataikat  beslllyeszt-
juk, igy a vagdgydrik

/C.
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4.0
VAGO6TUEUK
nagyobb fellleten érint-
keznek. Az 5. dbran a
stllyesztés egyik mod-
jat mutatjuk be: az ere-
deti furatba 12 mm-es,

egyszamyas marot il-
lesztiink, amelyben a
cserélhet6  mardlapkét

hossziranyl csavar rog-
ziti. Amikor a marot for-
E@tjuk, vége Ccsapagy-

ént mozog a 12 mm-es

A szarnyas csavarral rogzi-
tett Utkozo segitségével egy-
forma hosszUsagld huzalda-
rabok »sorozatgyartdsara«
hasznalhatjuk készulékin-
ket; a kivant hosszUsagot
vonalzéval allitjuk be, fi-
gyelembe véve a tartbvas
vastagsagat la

furatban, igy pontosan
kdzpontos lesz a besily-
lyesztett furat.  Van
azonban egyszer(ibb
megoldas is a sillyesz-
tés elkészitésére. 20 mm
atmér6ji  faroval el6-
szor csak kaposra tagit-
juk a 12 mm-es furatot,
majd a furd végét viz-
szintesre koszoriljik, s

az igy atalakitott fuaro-
val — mint egy mard-
fejjel — vizszintesen is

kimélyitjik a nyilast. A
vagonyélen a gydrd fu-
ratara mer6legesen még
egy menetes furatot is
készitink, ebbe csavar-
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juk, majd a Grdrog-
Jzit('i csavjart (Z.ngra). J
Véqgul az alkatrészeket
a 4. abra alapjan 0ssze-
szereljik. Az excenterbe
menetes végl  csavart
dugunk, s ezt az alap-
lapba hajtjuk. Az ex-
centrikus  henger for-
gatdsaval szabalyozhat-
hatjuk a vagonyel moz-
asat, |g¥_ az anya}E sza-
itasa teljesen kikiisz6-
bolhet6.

Menetes vagogydrlikkel csa-

varokat is vaghatunk, a csa-

vart csavarhtzoéval hajtjuk
he a gy(lrikbe



kozelfenykepgzes
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okan szeretnék a fiokait
S etet6 madarmama vagy

a patak vizében szom-
jat olté 6zike megkap6 lat-
vanyat megorokiteni. De
ha kozelebb megyink a
»témahoz-«, elszall a madar,
ellramodlk az 6zike. Segit-
hetink azonban magun-
kon, ha fényképez6gépin-
ket egy fa vagy bokor mo-
gé rejtjik, magunk pedig
tavolrol figyeljuk a  ked-
vezd pillanatot, amikor hazi
készitésd tavkloldénkkal
exponalhatunk. Egy meg-
felel6 hosszasagl laposvas
két  végét erékszogben
meghajlitjuk, majd az igy
kapott kengyel egyik sza-
rahoz L-alakta  vaslapocs-
kat, ennek szabadon mara-
d6é végéhez pedig egy na-
gyobb, erds rug6zasu blz-
tositotdt  forrasztunk, A
kengyelszarak és a géptest
kozé kis filcdarabokat szo-
ritunk, ezzel géplnket
mego6vjuk az esetleges kar-
colasoktol. Tavkioldénkat
ugy »hazzuk fel«, hogy a
blztosltétu két szarat egy
er6s drothurokkal &ssze-
fogjuk. A hurok végéhez
hosszu klold6zsIn6rt = csat-
lakoztatunk, ezt egyébként
legjobb  elére  felcserélni
egy faorséra. A csipeszt,
amely a zslndrvezet§ drét-
kampéjat tartja, az allvany
labara csiptetjuk. Alkalmas
pillanatban a zsin6rt hirte-
len megrantjuk leshelylin-
koén, mire a hurok leugrik
a blztosltotu szararoél, a le-
pattané tufej pedig meg-
nyomja az exponalogombot
— s mar el Is készllt az
érdekes felvétel.

Ivanyi Istvan: NYOMDAIPARI ANYAGOK

Kotve 28— Ft.
Ismerteti az 6sszes papirfajtakat, festék-,
lagyité-, ken6-, ragasztéanyagokat, nyom-
datechnikai fémeket, vegyszereket, fény-
érzékeny rétegeket, textil-, bdr- és mda-
anyagokat, s a min&ségellenérzési alap-
elveket. }

Pal Armand: BUTORASZTALOS (Ipari Szak-
konyvtar) 2 kiadas. Flizve 19— Ft.

Golubcov: ELEKTROMECHANIKUS RADIO-
FREKVENCIAS SZUROK (A Radiétech-
nika Konyvei 31) Flizve 4,40 Ft.

Makai Istvan: RADIOS, VILLAMOS TANA-
CSOK, MEGOLDASOK (Kis Technikus
Konyvtar) Flizve 11,50 Ft.

Ternai Zoltan: GEPKOCSIK ONMUKOPO
TENGELYKAPCSOLOI és SEBESSEG-
VALTOI. 301 &braval és 16 szines mellék-
lettel. Kotve 39— Ft.

A GEPJARMUVEZETOK KOTELESSEGEI

ES JOGAI. 3. atdolgozott és bévitett ki-
adas, Flizve 3120 Ft. .
A gepjlarmuvezetok_re, gépjarmiel6adokra
és altalaban a gépjarmuvek lzembentar-
tasara vonatkozo fontosabb jogszabalyok
és azok magyarazata.

Szentkiralyi—Détshy: AZ EPITESZET ROVID
TORTENETE- 2., jav. kiadas. Kotve 76,— Ft.
Albumalaku koényv. 178 oldalnyi szdveget
és 357 oldalon, 573 abrat tartalmaz.

Beszerezhet6k a kényvesboltokban

Postai utanvétes szallitaisra megrendelhet6k

az Allami Konyvterjeszté Vallalatnal (Buda-

pest 4, postafiok 144). Egyéni vasarlok leg-

aldbb 50— Ft érték(i rendelésének szallitasa
porto- és koltségmentes.



MESTERKEDES KOSARAKKAL

KENYERKOSARBOL VAR-
RUKOSAR. Egy kis ugyes-
séggel tetszetds varrokosa-
rat készithetink régi, fo-
nott kenyérkosarbol. A ko-
sar aljat vilagos karton-
anyaggal béleljuk ki, majd
ugyanabb6l az anyagbdl a
kosadr magassaganal korul-
belil 15 cm-rel szélesebb
»salat« készitink - vala-
mivel hosszabbat, mint a
kosar kerulete. Ezutan ro-
videbb  széleit egybevarr-
juk, és az Igiy kapott "gal-
ér* als6 szélet a kosar fe-
nekéhez oltjuk. Peremma-
gassagban még egyszer
hozzavarrjuk az anyagot a
kosarhoz,” majd élénk szi-
nl szalaggal dsszekdtjuk.

RONGYKOSAR — PAPIR-
KOSARBOL. Mérjuk le a
papirkosar magassagat, s
alul-felul 15—20 cm-t hoz-
zaszamitva, szabjuk ki a
bélést. A méretezésnél azt
Is vegyluk figyelembe, hogy
a kosar peremének keru-
lete nagyobb, mint az al-
jaé. Ezutan alul-felul varr-
Jjunk rajta egy-egy buj-
tatésze%élyt, _€s az egész
palastot varrjuk 6ssze hen-
gerré. A szegélybe flizzink
szines szalagokat, és az al-
sot 6sszehlzva, forditsuk ki
a hengert, majd helyezzik
a kosarba. Miutan a kosar
fels6 peremének magassa-
gaban kWuloltogetett fo-
nallal kissé 0Osszerancoltuk,
a jelélés magasagaban né-
hény oltéssé, rogzitjuk. A
kosarat a felsd szalag &sz-
szehlzasaval zarhatju be.
Nemcsak szennyes ~kosarat
készithetink igy, hanem
még hétvégi utazashoz al-
kalmas koénny( poggyaszt
Is régténdzhetink.

NAGYMAMA KOSARA-
BOL PIKNIKKOSAR. A ko-
sarat vilagos, apromintas
anyaggal beleljuk, és tet-
szés szerint tobb rekeszre
osztjuk. Kivilrél zsebek-
kel ellatott csikét varrunk
rd a poharak szamaéra, aho-
gyan ezt rajzunk is mutat-
a. A kosar rovidebb olda-
ain a kanalakat és a szivo-
szalakat helyezzuk el, a bo-
ros- és szédavlzes-uvegeket
pedig a kosarba allitjuk.
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A KEPKERETEZES
KISISKOLAJA

16z6 szamunkban a sima arany-
keretek készitésének maodjat is-
mertettik. Most egy lépéssel to-
vabb megyink, és a diszes, gipsz-
mintas aranykeretek hazi el6allita-
sara adunk néhany tanécsot.

Diszités fogaskerékkel

Ha valamilyen nagyobb képet\ di-
szes keretbe akarunk  foglalni, leg-
aldbb 5—6 cm széles lécet vegylnk,
hogy a gipszmintadkat kénnyen rog-
zithessiik rajta. Sima gipszmintazatat
a maultkori leirds alapjan mar el
tudjuk késziteni. Miutan a keretpro-
fil-lemezzel lehtztuk a felesleges
gipszet, egy fogaskereket vesziink
eld. Ez anndl alkalmasabb a diszités-
re, minél kisebbek és hegyesebbek a
fcgai. Falécet illesztiink a keret mel-
1é és a fogaskereket végiggorgetjik
rajta. igy kapLuk a legegyszerubb
mintazatot (1 abra). Ha ferde éli
fogaskereket hasznalunk, nyomaban
ferde rovatkdk keletkeznek a puha
gipszben (2. dbra). Ha pedig még
egy ellenkez6 iranyban ferdére foga-
zott fogaskerékkel is végig haladunk
ugyanazon a mintan, keresztrovatkas
diszitéshez jutunk (3. 4&bra). Ter-
mészetesen nemcsak fogaskerékkel,
hanem pl. lécdarabba utott szegek-
kel, spiralrugoval vagy egy régi kép-
keret torott darabjait egymas utan a
gipszkeretbe nyomkodva is diszithet-
juk képkeretiinket.

Blondel-keret készitése

A blondel-keret készitése mar ne-
hezebb feladat. De ha meggondol-
juk, hogy egy délel6tt akar 10 m Ié-
cet is készithetiink, nem sajnaljuk
majd a faradsagot. EIl&szor is egy
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régi keretr6l, illetve keretlécrél for-
mat, negativot kell készitenlink. Ep-
ségben lévé sarka (koré iveglapokbol
keretet er@sitlink (4. &bra), majd vi-
zes Ujsagpapir-szeletet helyeziink ro,
és ecsettel vagy ronggyal a mélyedé-
sekbe nyomkodjuk, hogy teljesen be-
fedje az eredeti format. A kovetkezd
papirost mar ragasztoval vagy hideg-
enywel megkenve szoritjuk a min-
tara, s igy rétegezzilk a papirokat,
amig egy-két cm vastag réteget nem
kapunk. A megszaradt Ujsagpapir-
minta lesz a negativ forma (5. &bra).
Ezt beolajozzuk, slr( gipszet éntlink
bele, a kissé benedvesitett léckeret
sarkat pedig kevés gipsszel beken-
juk. Most a két friss gipszréteget
egymasra szoritva szikkadni hagy-
juk. Szaradas utan a- negativot déva-
tosan leemeljik a mintar6l. Ha mar
a sarkokkal végezt[]nk, az egyenes
szakaszok diszitésére is gondolha-
tunk. A kisebb-nagyobb hibakat még
a friss gipszen javitsuk ki. Végul a
szaraz gipszminta éleit erés kefével
lekoptatjuk, legdmbélyitjik.

Az aranyozas utan pajinazassal te-
hetf'[]k meég szebbé képkeretiinket. A
mélyedéseket kopallakkal kenjiik be,
erre zoldes aranyport szorunk, s
ecsettel elkenjuk. A keret 6sszealli-
tasardl csak annyit, hogy a keretiléc-
b6l 45 fokos szogben két-két egyenld
hosszUsagu darabot vagunk le, a va-
gasfeluleteket beenyvezzik, egymés-
r@t_g%(oritjuk és egy-egy szeggel rog-
zitjuk.



KESZITSUNK
UVEGSAKKTABLAT

Stlp sakktablat készithe-
tunk fabol, lemezbdl Is,
de a Iegszebb az Uveg-
b6l készilt "tdbla, kivalt ha
alulrél meg is V|Iag|thato

Az lvegtadbla megfesté-
séhez 7080 cm hosszu ke-
ményfaléchdl festébotot
kell készitenlink. J6, ha be
Is politirozzuk, mert a po-
litdros péalca Jobban ellen-
all a vlzfestéknek. A léc
végétsl 2-3 cm-re bevagast
készitlink, Ide kétjuk majd
a képen Is lathaté rongy-
gombot. Ilyen pdalca nélkil
nem tudunk szép vonala-
kat hGzni az ecsettel. Cé-
lunknak egy 8-as, piros
nyell ecset felel meg a leg-
jobban. Ha gombolyd
ecsetet veszink, szdrtarto
lemezét kalapaccsal el kell
lapitanunk, a pamacs Vvé-
gét pedig egyenesre kell
vagnunk. Megnedvesitjik,
azutdn éles késsel, egyetlen
ttéssel levagjuk.
Megkezd6dhet a  festés.
EI6bb paplrnégyzetre raj-
zoljuk a sakktabla beosz-
tasat: 8xs8 kockara van
sziukségunk. Most az (lve-
get a papirlapra fektetve
fekete vagy mas sotét szi-
nd temperafestékkel elvé-
gezzik a vonalozéast, S
minden méasodik  kockat
teljesen kitoltink. Miutan
a festék megszaradt és az
esetleges hibéakat kijavitot-
tuk, az egész tablat fehér
vagy krémszinl olajfesték-
kel befestjik. Kész tablan-
kat alulrél ki is vilagithat-
juk, ha beépitjuk egy Kkis
asztalkaba.

Hasonlé maédon olyan
tablat Is készithetlink,
amely, ha nincs atvilagit-

va, tukodrnek, atvilagitva
pedig sakktdblanak hasz-
nalhaté — szembeesé fény-

ben nem, csak Aatesé fény-
ben tlnik elé6 a rafestett
kockazas. llyen tikoér-sakk-
tablahoz Ggynevezett detek-
tlviveget kell vasarolnunk.



VIZSZINTES: 1. Lapunk
egyik rovata. 12. Jégbe hi-
tott, kevert rovidital. 13.
Nem sok olvasnival6. 14.
Langoltak. 15. ~ Szindarab
feltjitasa. 18. Kozel, ango-
lul. "17. Az olasz skala kez-
d6 hangja. 18. Egyszer(l
barkéacsfeladat. 19. Vissza:
foghus. 21. Szomszéd allam
févarosa (sajat nyelvén).
24. Skélarészlet. 26.
Mutatész6. 27. Kétes (!). 28.
Romai hazllstenek. 30. Cs-
elem. 32. Szigetlako
zet. 33. Csomozza. 34.
36. Elvonja a flgyelmemet
(ékezetfelesleg). 37. Vissza-
tolnak. 38. D¢élelétti mozi-
el6adas. 39. Ezt is megta-
nulja minden ezermester.

FUGGOLEGES: 1. Nével6-
vel: amatér fotésok készit-
hetik vlllan6lampajikhdz. 2.
Silrgés, kenyszerlto (latin).
3. Brlkettfajta Dalmd,
németdl. 5. Sapka massal-
hangzéi. 6. Maéssalhangz6,
kiejtve. 7. RFE. 8. KeTet
(ékezethiany). 9. Detektiv-
0ltozet. 10. HAatan hordja a
hazat. U. Etelt izesit6. 15.
Téancot Jar. 20. izeltlaba al-
lat (az eg}llk csalad). 22
Helyrag. 24. Saru, papucs

U kérdésiink:
EGY KIS GEOMETRIA

Keressuk] meg szer-
kesztéssel ~ ennek az
Idomnak a sulypontjat.
Akinek ez nem sikerl,
kisérlettel is talalhat
egy altalanos szabélyt
hasonl6 alakd idomok
sulypontjanak meghaté-
rozéséra.

jellegzetessége lehet. 25. La-
tin kettés hangzd. 27. Sut6
Gr felesége. 28. Nagy svéd
botanikus. 29. vagany. 30.
Ezt érezzik a szankban az

egyik fézelék fogyasztasa-
kor. 31. Cslcs, orom, ango-
lul. 33. -EE-. 35. Hotel ko-

FEBRUARI REJTVE-
NYEINK MEGFEJTESEI:
Keresztrejtvény. Koény-

vespolc. lrodaasztal, Viz-
szintvonalz6. A t,avve-
zérl6. Bélyegberako.

Egy kis fizika: 1. A gyer-
tya mogé egy sik-dom oru
lencsét = és "egy uUveglapot
helyeztek Ggy, hogy az
iveglap a lencse dombord
feléhez ért. A fényinterfe-
rencia  kovetkeztében a
mogottik keletkezett szines
kéroket Newton-féle szin-
gylriiknek nevezik. 2. A
tekercset a vasridra haztuk
és aramot vezettink bele,
igy a rogtonzott elektro-
magnes taszitisa a leveg6-
be emelte a méagnesgydurdt.

) E HAVI
KONYVIUTALMAINK:

Szalcsans2ky Pal, Vac,
Dedak Laszlo, Iger Bog-
dan Gabor, udapest.
Vigvary Zsolt Nyiregy-

haza; Pusztay Klara,
Vac; Takéacs Gyorgy,
Budapest.

zepe. 36. Régi
38. Engem,

sulymérték,
angolul,

Bekildendd az 1.
39. vizszintes,

1. fuggdle
tése %
161éssel,

18. és
valamint az
es sor megfej-
VENY*« megje-
1960. aprilis 1-lg.

1960, marcius
V. évfolyam, 3. szam
Felels szerkesztd:
Varhelyi Tamas
Kiadja az Ifjusagi Lapkiado
Vallalat
Felelés kiado: Toth Laszlo
Szerkesztoseg Bp. V.. Na
dor 111-050.

Tel.:
Kladohlvatal Bp. VIII.,BIa-
ha L. téri—3. Tel.: 343—100.
Megjelenik havonta egyszer

Egy szdm 4ara 3,— Ft
El6fizetési dij: negyedévre
6,—Ft, félévre 12—Ft egész

évre 24— F

Ter%gsztl a Magyar Posta.
El6fizethetd a Posta Koz-
{)/ontl Hirlapirodanal (B{J

Jozsef 'nador tér 1)
Csekkszamlaszam: egyéni:
61253, kozileti: 60006 (vagy
dtutalas a MNB 47, sz.
folyoszamlajara)
Kulféldi = eléfizeteseket fel—
vesz a Kultara Koényv-
Hirla Kulkereskedelml
Vallalat, Bp. VI., Népkoz-

tarsasag Gtja 21.
60.0860 Athenaeum Nyomdr

Budapest
(F. v. Soproni Béla)
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FELDERITOVERSENY AZ ASZTALON

em konny( dolog megtalalni tiz apro

satrat egy rajztdblanal Is kisebb »te-

repen«! De éppen ezért érdekes és Iz-
galmas a jaték. Az ellenfelek nem latjak
egymas satrait, csupan szerencséjikben
és taldlékonysagukban bizva indulnak
»felfedezd dtra« egy-egy banéandugdval.
Mindegyikik a sajat tadblajan keresi az
ellenfél »terepén« elhelyezett, szamaéra
lathatatlan satrakat. A két tdbla kozott
elektromos 0Osszekottetés van, s ha az
egyik Jatékos a bandndugé-keresdt abba
a négyzetbe dugja, ahol a méasik tablan
ugyanott sator all, akkor a Jelz6lampak
nyomban felvillannak és megmutatjak,
hogy egy satorra mar rdbukkant az el-
lenfél.

A NEGYZETHALOS -TEREP-

A felderit6 verseny két egyforma
téktablan folyik. Elkészitésik maédja a
kévetkez6. El6szor la 1 mm-es sargaréz
vagy aluminium lemezbdl kivagunk egy
300X320 mm nagysagu lapot, s valami-
lyen hegyes szeggel négyzetbeosztast kar-
colunk r4 az 1. abra alapjan. Nem kote-
lez6 a 10X10 kockéas beosztds; 8X6 vagy
7X7 kockdas tablaval is épp olyan érde-
kes a jaték. Ezutan a héalézat egyes
négyzeteinek kozepébe egy-egy lyukat
farunk, az érintkez6kként szolgalé ba-
nanhiuvelyeknek. A bandnhivelyek biz-
tos érintkezést nyujtanak, de el Is hagy-
haték, ha a bananhively-keres6 atmé-
r6jével pontosan egyez6 lyukakat tudunk
farr.l a fémlemezbe. A lemlemez—terep«
alatt ugyanakkora nagysagu, 6 mm-es fa-
lap foglal helyet, ennek méreteit ugyan-
csak az 1 abrardl olvashatjuk le. A négy-
zethalézatot nem kell réarajzolnl: rafek-
tetjuk a kész fémlemezt, és furatait egy-
szerien atmasoljuk. Most a bandnhive-
lyek felszerelésén a sor. A fémlemezre
erésitett bananhivelyekbdl vagjunk le
annyit, hogy csak az anyacsavarnak ma-
radjon hely a menetes testen. A falemez
bandndugdit szikség esetén Kkis rézlemez-
érintkez6kkel Is helyettesithetjuk. Ezek
utdn a terepdoboz két darabjat 6sszeerd-
sitjuk; a fem- és a falemezt pontosan
egymas folé Illesztjik, és 7 mm vastag
keresztléccel osszefogjuk (2. abra). Ha
1 mm-nél vékonyabb fémlemezt hasznal-
tunk a tabladhoz, ajanlatos a kereten be-
Iil még a négyzethalézat alatt is tébb
helyen feltdmasztani.
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feldekltes banXndugoval

Az elkészitett tdbla minden négyzeté-
ben egy-egy bananhively-par foglal he»
lyet. Amikor a keres6 banandugo6t at-
dugjuk mindkettén, az aramkoér zarodik
kozottuk (3. abra). Vigyadzzunk, hogy
semmiképpen se érhessen &ssze két-két
egymas folott elhelyezkedd bananhively.
A két tabla azonos négyzetei kozott ki-
16n-kiléon huzalokkal &sszekdttetést kell
teremteni. A huzalozashoz 0,5 mm-es zo-
mancsz .getelésli drét»* hasznalunk. Hogy
a huzalokat ne keverji.- 9ssze és a meg-
felel6 hosszlsagra szabhassuk, a két tab-
lat egy mast6l olyan tavoi. &gban allit-
juk fe:. mint a jaték kozbe. Is lesznek,
és sorban, egyenként bekdtjuk a huzal-
végeket (4. abra). A jelz6lampak fogla-
latat két anyacsavarral a fémlemezhez
er@sitjuk, majd pdlusaikat odafon oszt-
juk, illetve a telepként hasznalt két 45
V-o0s zseblampa-elemhez kotjuk. Végul .
huzalkoteget szigetel§szalaggal burkol-
juk, vagy mar eredetileg Ugy kotjuk be
a szalakat, hogy kézben egy vastagabb
PV C-szigetcl6csévon bujtatjuk keresztil
6ket. A satrakat réz- vagy badoghulla-
dékbdl készitjuk el az 5. abra méretet
alapjan. A kivagott satorpaladst négy ha-
romszogét felhajtjuk, és taldlkozé  csU-
csaikat dsszeforrasztjuk. Aljukra egy-egy
bananhively fémbetétjét erdsitjuk, de
egy kozepén befiirészelt, azonos vastag-
sadgu rézrudacskaval Is potolhatjuk a ba-
nandugoé-»labat«.

HOGYAN VERSENYEZZI’NK?

Felvaltva szlrja le a két jatékos a sat-
rait, de ha az egyik véletlenil wugyan-
arra a helyre teszi a satrat, mint ahol a
masiké ill, a jelz6lampak rogton kigyul-
ladnak. Ilyenkor nz ellenfél satra kiesik
a Jatékbol: ki kell hazni és a gyujtédo-
bozba Kkell tenni. Uzsoros tabldkon tiz-
tiz satorral jatsszunk; a satrakat lehe-
téleg 3 darab egyes, 2 darab kettes éB 1
darab harmas alakzatban osszuk el a tab-
lan. A harmas alakzat azt jelenti, hogy a
3 sator csak egyméas melletti kockakon
allhat. Ha az ellenfél felfedez egyet, be
kell mondanunk, hogy mekkora sator-
alakzatra bukkant. Egy-egy »felfedezés«
kapcsolasi véazlatat a 6. abradn vehetjuk
szemiigyre.

G. F.
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